1. feladat

A méretezett axonometrikus rajz alapjan készitsen alkatrészrajzot a kormos tengelyrél! A rajzos
abrazolast félnézet-félmetszettel és felliinézet felvetiletével oldja meg!

A méretarany 1:1 legyen!

A tengely anyagimndsége E355.

A megmunkalt felliletek atlagos érdessége Ra=3,2 az 40H7-es furat és pedig Ra=0,8.

A 40H7-es méret hatareltéréseit adja meg tablazatban! (FE=25um AE=0pm)
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2. feladat

Abrazolja az agy megnevezésii alkatrészt az axonometrikus kép alapjan a sziikséges és elegendd
szamu vetulettel, 1:1-es méretaranyban!

Az agy minGsége: E295.

A megmunkalt felliletek atlagos érdessége Ra=3,2 legyen!

Adja meg a 48mm-es csap hatareltéréseit a rajzon (AE=-50um, FE=-25um)!

Az M60x2-es menet elejére rajzoljon 1,5x45°-0s letorést!
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3. feladat

Abrazolja az axonometrikus kép alapjan a tarcsa megnevezésii alkatrészt a sziikséges és elegendd
szamu vetulettel, 1:1-es méretaranyban!

Az anyag minésége S275!

irjon el6 a miihelyrajzon a 22mm.es furatnak H8-as tlirést, majd a hatareltéréseit adja meg a
tablazatban (AE= Oum, FE=+33um)!

A megmunkalt felliletek atlagos érdessége Ra=6,3, a H8-as furaté pedig Ra=1,6 legyen!




4. feladat:
Készitse el az utétiiske alkatrészrajzat! Adja meg az abran szerepld tlirések hatareltéréseit tablazatban,

az alkatrész anyag nemesitett acél!
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5. feladat

Abrazolja a tarcsat a szilkséges és elégséges szamu vetillettel! Javasolt megoldas az elénézet és a
beforditott metszet!

Epitse fel a mérethaldzatot, méretezze be a rajzot!

Adja meg a hossztiiréseket és az érdességi jeleket, az ISO tliréseknek készitsen tiiréstablazatot!
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6. feladat
Axonometrikus abra alapjan készitse el a kapcsolokerék alkatrészrajzat!

- amegadott adatok alapjan szamolja ki a fogaskerék megrajzolasahoz szilkséges adatokat,
valamint a fogmagassagot! A fogaskerék adatait tartalmazé tablazatot az alabbi minta alapjan
helyezze el a rajzon!

- Afogaskerék egyszer(i abrazolasi méddal rajzolja!

- Az eloinézet legyen teljes nézet!

- Az oldalnézet legyen teljes metszet!

- Adja meg a méreteket!

- Adja meg a tlréseket!

Kapistigkerek M=
2:60
Elnevezés Jel Adat
Modul m
Fogszam z
Osztokoratmérd d
Fejkoratmérd da
Labkoratmérd df
Fogmagassag h




7. feladat
Készitse el a tengely alkatrészrajzat!
Az alkatrész szakitoszilardsaga nemesités utan 950 Mpa.
A marassal vagy esztergalassal késziilt felliletek atlagos érdessége 3,2um, az illesztett hengeres felilet
atlagos érdessége 0,8um!
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8. feladat

Készitse el a hegesztett gyartmany méretezett alkatrészrajzat!

Az alkatrészrajzon adja meg a kovetkez6 elGirasokat is:

a persely furatanak és a talp also, felfekvd fellleteinek az atlagos érdessége 1,6 um
a persely furattengelyének és a talp also, felfekvé felileteinek parhuzamossag-tiirése 0,1 mm
a persely furatanak hengerességtiirése 0,15mm

a sarokvarratok homoru profiliak, a persely kéril 3mm vastag

a hegesztéshez fogyoelektrédas véddgazas eljarast irjon elé




9. feladat
Az axonometrikus abra alapjan készitse el a talp alkatrészrajzat! A rajz elkészitése soran vegye
figyelembe az alabbiakat!
- aforgacsolt feliletek atlagos érdessége 3,2um, a nyersen maradé feliiletek atlagos érdessége
12,5um
- a28H7 méret tlrésnagysaga 33um

- areteszhorony méretét az alabbi tablazatbol hatarozza meg:

22 30 7 40 33
{30 38 10 8 5.0 33

38 44 12 8 5.0 33
| 44 50 14 9 5.5 3.8
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10. feladat

Készitse el a tartdlap méretezett alkatrészrajzat!

Az alsé felfekvé sik és az ,S™-el jelolt sik parhuzamosséagtiirése 0,02mm

az also sik és a 13-as furatok atlagos fellidleti érdessége 1,6 um

a tobbi fellet atlagos érdessége 3,2 um

az alkatrész anyag E295
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11. feladat

Az alabbi abran lathaté mozgdpofa axonometrikus abraja lathatd. Készitse el a mozgopofa

alkatrészrajzat! A rajz elkészitése soran vegye figyelembe az alabbiakat:

a rajz méretaranya legyen 1:1
az alkatrészt harom nézetben, a sziikséges kitorésekkel, metszetekkel abrazolja
a mozgopofa anyaga 6tvozetlen nemesithet6 acél
az alkatrész felileteinek érdességét az alabbiak kivételével 3,6 um-re irja eld:
o a10mm atmérdji szakfurat atlagos érdessége 3,2m

o avizszintes csuszdfellleteinek atlagos érdessége 3,2um

a 10H7 méret tlirésmezejének nagysaga 15um
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