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KOSZORULES




MOHS FELE KEMENYSEGI SKALA

1 talk (grafit) kérommel kénnyen 1
karcolhatd

2 gipsz (k6sd) korommel még karcolhatéd 2

3 kalcit kérommel nem, 9
tdvel kénnyen karcolhaté

4 fluont tivel nehezen, 21
késsel konnyen karcolhaté

5 apatit tdvel nem, késsel nehezen 48
karcolhatd, reszeld kénnyen
karcol)a

6 foldpat reszeldvel karcolhatd 72

7 kvarc az (veget karcolja, 100
acéllal sokrazik

8 topaz acéllal szikrazik 200

9 korund acéllal szikrazik 400

10 gyémant acéllal szikrazik 1500




TALC

very soft,
like chalk

1| CALCITE

easily
scratched
with a nall

difficult to
scratch
with a2 nail

Moh’s Hardness Scale

FLUORITE

cannot be
scratch
with a nall

about the
hardness
of teeth

MICRO-
CLINE
suitable

for gems

TOPAZ
harder
than
quartz

1 DIAMOND

hardest

material

known to
man



MEGHATAROZASA

« QOlyan megmunkalasi eljaras, amely geometriailag
hatarozatlan szemcsékkel (késekkel) forgacsol
* FOmozgas
« Szerszam vegzi
 Forgdmozgas
* Mellékmozgas
« Szerszam és a mdb is végezheti
 Halad6é mozgas
* Nagy forgacsolasi sebesség —> nagy energia igény




KOSZORUKORONG FELEPITESE

Koszorukorong felépitése
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KOSZORULES KEZI SZERSZAMOKKAL

o Keézl szerszamokkal

» Mindig nagyol¢ jellegli megmunkalas
« Kulonosebb feluleti pontossagot €s mindséget nem lehet
elvarni b

 Keéziszerszamok koze sorolhato
* Asztali koszort
« Allvanyos kdszor(i
 Kézi csiszolo
* csiszolo




KOSZORULES SZERSZAMGEPEN

« MKGSI rendszer
« Tobb féle kialakitas (cél fuggvénye)

* Precizios gepek, akar mikornos vagy kisebb
pontossaggal




SEBESSEGEK

Sebesseg osztalyok:

« Normal ~ 30 m/s

* Nagy sebességl 50-80 m/s (furatkoszorulés)
 Ultra nagy sebessegl 100-300 m/s




OLDALELOTOLASOS PALASTKOSZORULES
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kdszoriikorong
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munkadarab

Tengelyek
koszorulésesre

Fogasvetel
torténhet
oketenként vagy
kettOsloketenként

Utolso egy loket
vagy kettosloket a
kiszikraztatas
(fogasvetel nélkul)




BESZURO PALASTKOSZORULES

munkadarab

koszorliszerszam
¥

Rovid forgastestek esetén
Nincs oldalelotolas

Legfeljejebb 1-3 mm
oszcillacié

Lépcsds tengelyek vallai
Kevésbé pontos eljaras




CSUCS NELKULI KOSZORULES

———e __ kdszérlikorong

tamasztdkorong

;hunkadarab

: tamasztékorong

vezétbsin

 Tobb méter hosszu koracélok is

«  Ateresztd jellegil
» Tovabbitokorong megdontése 2-6°-al
» Tovabbitja az alkatrészt
* Beszuro jellegu
- Korong nincs megdontve
* Nagy termelékenység, alacsony mellékido




FURATKOSZORULES

k6szoriszerszam

U

tamasztéharang

csuszosaru

Vékonyfalu munkadarabok
esetéen (pl. csapagygyurdk)

Munkadarab befogasa
mereven vagy magneses
megoldassal

Mindig elotolassal vegzik




- = g L « Asikkoszorulés a koszorlkorong
SIKKOSZORULES palastjaval vagy homlokfeliiletevel

vegezheto

Akorongpalasttal vegzett
51 kosstriszerszam sikkoszorulés lassu, kis

\ termelekenysegu, de pontos
, eljaras.
|

S « A koronghomlokkal végzett

munkadarab munk;'adarab SIkkOSZOrU|eS nagy
termelékenysegl modszer,

minden loket vagy kettOs ket
utan lehet fogast venni,
oldaliranyu el6tolas nincs.

* Kis teljesitményl gépeken a
korong fazék alaku, nagy

teljesitmeényl gépeken

szegmensbetétes.
* Anagy teljesitményl sikkoszor(
palastkdszoriilés homlokkészériilés gepek a keményfémlapkés

homlokmarasnak megfeleld
anyaglevalasztasi sebesseggel is
képesek dolgozni.




KOSZORUGEPEK

« Egyetemes koszortigép

* Sokoldalu
 Mdb tokmanyba vagy csucsok kozé
* Oldaliranyu el6tolas
» Asztalmozgatas hidraulikusan
« Csucs nélkuli koszoriigép
* Az mdb a koszorl és tovabbito korong kozott
* Alulrdl tamasztolec
- Ateresztd vagy beszuro eljarasok




KOSZORUGEPEK

 Furatkoszoruk

» Alkalmas hengeres, kupos €s beszuro koszorulésre
* Alakos feluletek megmunkalasara

« Sikkoszorugepek

» Korongpalasttal vagy homlokfelulettel

* Hossz és korasztalos

* Rogzités elektromagneses felfogolap

* Szogben fordithato asztal (szinuszasztal)




KOSZORUGEPEK

Csucs nelkuli koszor(igep

Sikkoszorligép =



KOSZORUSZERSZAMOK

« Szabalytalan élgeometraju, sokell szerszamok
 Forgacsolas (karcolas) nagy sebességgel

 Paraméterei:

Szemcseanyag

Szemcsenagysag

Kotbanyag

Kotéskemeényseg

Tomorség

Alak és foméretek

* Hagyomanyos szemcseanyag a korund, sziliciumkardib

e Szuperkemeny anyag a kobos bornitrid és a migyemant




KORUND

* Al O, edzett szerkezeti és otvozott acélokhoz illetve
agyacelokhoz

« Rozsaszin rubinkorund fogazatok as profilok
KOszorulésésre

 Cirkonkorund kivalo hoallésaggal rendelkezik

» Palcakorund (Al,O4 porbol zsugoritassal bakelit
kotGanyaggal) tisztitokoszorulésekhez




SZILICIUM-KARBID SZEMCSE

« Elesebb és keményebb, mint a
korund

 Rideg anyagokhoz, ontottvas,
Kemeénybronz

* Nagyon lagy anyagokhoz,
rozsdamentes acél, szinesfém,
gumi

A SiC kristaly modellje




EGYEB SZEMCSEK

 Kobos bornitrid
* Edzett gyorsacelok
« Szerszamaceélok

* Migyémant

« Keményfémek és egyéb nem vasfémek




A KORONG SZERKEZETE

» Aszabalytalan alaku szemcséket apritassal készitik, majd
szitalassal osztalyozzak.

« AKkoszorliszemcséket kotdanyag fogja ossze:

+ Keramia

mUgyanta (bakelit)

Gumi

* Fém

Vizlveg

Magnézium

« Akoszorlszerszamok keménységén azt az erot értik, amellyel
a kotdanyag ellenall a szemcséket kitord forgacsoloeronek,

» Aszerszam keménysege akkor idealis, ha a kotdanyag csak
az éles szemcséket tartja fogva, az elkopott, életlen
szemcseket pedig elengedi (Onélezés).




KORONGOK



KORONGOK BESZERELESE

» Szoritdtarcsak kozeé Korong

* Kartonlap behelyezese Korton- $zprifo -
’ , /
«  KIGYENSULYOZAS!! enez




KORONGOK FELUJIT

»  Onélezés képessége

« Elhasznalodas, betomodés
« (Gyamantceruza

« Gyémantgorg0

* Nagyobb szemcseék
eltavolitasahoz
szabalyozotarcsa




