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Feliileti érdesség



A felliletmin8ség alapfogalmai

* Mértani feliletnek nevezziik a munkadarab rajzan az abraval és
méretekkel, vagy az elkészitési technoldgiaval meghatarozott
feltletet, ha ez utébbinal a megmunkalasbol adodo
egyenetlenségeket figyelmen kivul hagyjuk.

* A valdsagos feliilet a munkadarabot hatarolo felllet, amely az
anyagot a kornyezetébdl elvalasztja. A valdsagos felilet a
mértani felilet megkozelitése, ettdl valo eltérése a helytdl
fuggben kulonbozb.



A felliletmin8ség alapfogalmai

* A kulonféele mérbeszkozokkel a valosagos fellletet csak
bizonyos kozelitéssel tudjak érzekelni. A mérés eredmeénye az

észlelt fellilet

* Az egyenetlenség a tényleges felliletnek egy célszer(ien
valasztott, a rafekvé felllettel egyenkozli mértani feltlethez
viszonyitott kiugrasai és bemélyedései



A munkadarab felllletének eltérése a mértani feliilettol
tobbféle lehet:

* alakeltérés

* hullamossag

e érdesseg

* mikroérdesség



* Alakeltérés: a valdsagos felulet eltérése a névleges felllet
alakjatol
* Hullamossag: a felliletnek viszonylag nagy térkozd, ismétlédo

feltleti egyenetlensége, amelynek hullammeélysége a
hullamhosszhoz viszonyitva kicsi

érdesség hullammeélység
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meértani felulet

hullamhossz




* Erdesség: a munkadarab valdsagos feliiletén tapasztalhaté
viszonylag kis térkozd, kilonféle jellegzetes mintazatu
ismétl6db egyenetlenség, amely altalaban alakeltérést és
hullamossagot nem tartalmazo profil alapjan értékelhetd.

 Mikroérdesség: a valdsagos fellilet hatarrétegének fizikai és
kémiai behatasok kovetkeztében keletkezett, a kristalyracs
csuszamlasaiban és egyéb valtozasaiban, valamint adszorpcios
jelenségekben megnyilvanulé mikroegyenetlenség.
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FelUleti érdesség

Kozépvonaltol mért max. egyenetienség-magassag
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Kozépvonaltol mért max. egyenetlenség-mélység

Alaphossz (1)

Max egyenetlenség
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Az atlagos érdesség (R,) az észlelt profil pontjainak atlagtavolsaga
a kozépvonaltol az alaphosszon. Az atlagos érdesség mér6szama a
kovetkezd 6sszefliggés alapjan hatarozhatd meg:

I 1
R, = :I_Lﬂ y |dx .vagy kézelitéen: R, = HZl Y, |
o i-1

ahol v az egyes ordinatak hossza a kozepvonaltol meérve,
n az ordinatak szama

Az erdessegi merdszamot mikromeéterben (um) kell megadni.



Az egyenetlenség magassaga (R,) a fellleti érdesseg masik
mérdszama. Az egyenetlenség magassag az alaphosszon belul
észlelt profil 6t legkiallobb csucsanak és az 6t legmélyebb
godrének, az alabbi képlet szerinti atlaga.
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Az érdesség megadasa

e Egy rajzon az 6sszes felllet érdességét meg kell adni

* Afelllet érdességét rajzon az érdesség jelével, az érdesség
szameértékével és — esetenként — a felulet érdességének egyéb
kiegészit6 adataival hatarozzuk meg




A rajzjelet kiegészitd elbirasok

Az a helyen adjuk meg az
atlagos erdesseg, az
egyenetlenség magassag vagy
a hullamossag szamerteket
mikromeéterben. A szamértéket
megel6zi a paraméter jele.

Az a és b helyen adjuk meg a
felUleti erdessegi parameéter also
és felsO hatarat.



A rajzjelet kiegészitd elbirasok

A c helyen adjuk meg a gyartasi
eljaras modjat, kezeleseket,
bevonatokat vagy mas gyartasi
eljarasi kovetelményeket.

A d helyen kell megadni a

. megmunkalassal kialakitott feluleti
mintazatot, megadva az
elhelyezkedés iranyat.

Az e helyen a megmunkalasi
rahagyas értéket kell megadni
milliméterben.



Az érdesség jelének és szameértékének elhelyezése a rajzon

Az érdesség jelét arra a feluletre kell rajzolni, amelyre
vonatkozik. Rajzolhatd konturvonalra, nézetvonalra vagy
méretsegédvonalra ugy, hogy a csucsa a felliletre mutasson
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Kis méretben rajzolt feluletek érdesséqgi jele a meretvonalon
is elhelyezhet6, ha nem okoz félreertést, vagy a
meretezéshez meéretsegedvonalra nincs szukség
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Az erdesseqg jelet és a hozza
tartozé szameérteket
semmilyen vonal nem
keresztezheti, szukseg eseten
a vonalat meg kell szakitani
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Az azonos erdességu, szimmetrikusan elhelyezked6 vagy
Ismetlodo részletek eseteben elegendd az erdesség jelét
csak az egyik oldalon, illetve azon a részleten feltlintetni,
amelyen a meretek is megtalalhatok
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Az egyutt megmunkalhato, 0sszetartozo feluleteket is
kulon-kulon kell ellatni erdessegi jellel, illetve megadhato a
mar emlitett egyszerusitett modon
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Az azonos névleges meretl, de kulonboz6 érdessegu
felUletszakaszok érdessegét kulon-kulon kell megadni, €s
egymastol vekony vonallal kell elvalasztani
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Meretezett osszeallitasi rajzon az alkatréeszek illeszkedo
feluleten az érdessegi jelet mindket feluletre kulon-kulon fel

kell rajzolni, meég akkor is, ha érdesseguk azonos
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Egyszerdsitések az érdesség megadasaban

Az érdességet nem kell azokra a felliletekre megadni, amelyeknek
az érdességét olyan szabvany vagy rajz irja el6, amelyekre az
adott rajzon utalas van
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Ha az alkatrész osszes feluletét azonos érdességure kell
késziteni, az érdesseg jele kiemelve adhato meg. A kiemelt
erdesseqi jel helye a szovegmez0 felett van.
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A zarojelben megadott
érdessegi alapjel a kiemelt
érdessegen kivuli mas
értek(ek)re utal. A zargjelben
megadhatok a kiemelt
érdessegtol elterd
érdességek szamertékei is.
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Tobb alkatrészt tartalmazo rajzon a kiemelt érdesseqi jelet a
téetelszam mellé kell rajzolni
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Egymashoz csatlakozo, azonos érdessegl feluletek esetén
az érdesseg megadasat az alabbi abra szerint kell megadni
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Elletorés, furat és kotdelem felfekvé felliletének érdessége
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Fogazat mikod6 feluletének (fogfelllet) érdességét az
osztokoron (osztohenger alkoton), a fenekszalagot a labkort
jelent6 vonalon kell megadni, ha eltér a fog feluletétol
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Csavarmenetek e€s bevonatos alkatreszek feluleti érdessége
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Adatokkal kiegeszitett, tobbszor ismétlodo erdesseqi jel
megadasa azonosito jellel

ﬁ - Ra0.8
o - Ral.4

ﬁ B Ra3.2



Megmunkalasi
eljaras

Erdességi fokozatszam

N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12
Atlagos feluleti érdesség  [4m
0,025 0,050 0,1 0,2 0,4 0,8 1,6 3,2 6,3 12,5 25 50

Ontés homokformaban

Kokilladntés

Kovéacsolas

Huzas

Hosszesztergalas

Sikesztergalas

Gyalulas

Vésés

Hantolas

Furas

Slillyesztés

Dorzsarazas

Maras

Uregelés

Reszelés

Féyesités (polirozas)

Dorzskoszoriilés (honolas)

Tukrosités




