


Húzás-nyomás + egyenes hajlítás



Méretezés

1.Elhanyagoljuk a húzást.

2.Meghatározzuk a szükséges 
geometriai méreteket csak hajlításra.

3.Kiválasztunk egy szabványos 
geometriai méretet, amely megfelel a 
szükséges geometriai méreteknek.

4.A   kiválasztott   szabványos   méretű   
tartót   ellenőrizzük   húzás   +   hajlítás 
eredeti terhelésre. 

5.Ha  megfelel  a  tartó,  akkor  ezt  
építjük  be,  ha  nem  felel  meg,  akkor  
választunk  egy  ennél  nagyobb  
szabványos  méretet,  és  a  4.  ponttól  
ismételjük a procedúrát. 



Ferde hajlítás



Excentrikus (külpontos) húzás-nyomás



Szilárdságtani méretezési, ellenőrzési elméletek

• Egytengelyű állapot:

• Coulomb elmélet:
• Akkor következik be a tönkremenetel, ha a legnagyobb normálfeszültség eléri a

szakító vagy nyomó szilárdság értékét
• Rideg anyagok esetén

• Mohr elmélet:
• Két  általános  térbeli  feszültségállapot  tönkremenetel  szempontjából  akkor 

azonosan veszélyes, ha a hozzájuk tartozó legnagyobb Mohr-kör átmérője 
megegyező.

• A Mohr elmélet alakítható anyagok esetén adja meg jól a tönkremene-tel 
bekövetkezését.



Szilárdságtani méretezési, ellenőrzési elméletek

• Huber-Mises-Hencky (HMH) elmélet:
• Két  feszültségi  állapot  tönkremenetel  szempontjából  akkor  azonosan  

veszélyes,  ha  torzulási  alakváltozási  energiájuk  megegyezik.  A  HMH 
elmélet  alakítható  anyagok  esetén  adja  meg  jól  a  tönkremenetel  
bekö-vetkezését.  A  Mohr és  a  HMH  elmélet  szerint  számított  redukált  
feszültség csak kis mértékben tér el egymástól.



Méretezés általános gondolatmenete



Húzás-nyomás + csavarás



Húzás-nyomás + csavarás



Húzás-nyomás + csavarás



Hajlítás + csavarás



Hajlítás + csavarás



Nyírás + hajlítás


