Rajzfeladatok

Készitsen alkatrész és 0sszeallitasi rajzokat a feladatban leirtak alapjéan. A rajzokat minden esetben A4
méretll keretezett rajzlapra készitse el ceruzaval.

Tartsa be a rajzi szabvanyokat, el6irasokat a készités soran!
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1. feladat

A szemlélteté axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a kormos tarcsa méretezett alkatrész-
rajzat!

@33x5
@20

4 db @12 atmeno furat
@62-es lyukkoron

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat:

- Anyillal jelélt irdnyabdl készitett nézet (eldinézet) helyén félnézet-félmetszetben abrazolja az al-
katrészt!

- Az alkatrészrél készitsen felllnézetet is, melyen félnézetben abrazolja az alkatrészt!

- Arajz méretaranyat M1:1-re valassza! -Készitse el a mérethaldzatot!

- Az 020 mm méret furat tlirésjele K7. Ennek hatéreltérései + 6 ym és -15 ym. Adja meg a rajzon
a tlrés jeloléseét és készitse el a helyesen kitoltott tlréstablazatot!

- Az alkatrész egészére 6,3 um nagysagu atlagos érdességet irjon elé az @20 mm-es furat és a
kormok kozotti sikfelllet kivételével! Ezek érdességét 1,6 um-re irja eld!

- Az alkatrész kormok kozotti sik felliletének siklapisagara 0,08 mm tlirést irjon eld! A tiirés el6-
irdsat adja meg a rajzon



2. feladat

Szerkessze meg a fogaskerék méretezett alkatrészrajzat a szemlélteté6 axonometrikus kép alapjan!

Teljes hossz: 47 mm
Horonymélység: 3,8 mm

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

A nyillal jeldlt iranyabol készitett nézet (el6inézet) helyén félnézet-félmetszetben abrazolja az al-
katrészt!

Készitsen helyi nézetet a reteszhorony méretének és elhelyezkedésének bemutatdsahoz!

A fogazat jellemz6 atmér6i: —fejkor atméréje: 102 mm, —osztokor atmérdje: 90 mm, —labkor at-
mérdje: 76 mm.

A rajz méretaranyat M1:1-re valassza! —Készitse el a mérethaldzatot!

Az @50 mm méretének tlrésjele F7. Ennek alapeltérése 25 pym, tirésnagysaga 25 ym. Adja meg
arajzon a tlreés jelolését és készitse el a helyesen kitoltott tliréstablazatot!

A furat és a reteszhorony-mélység egyiittes méretének hatareltérései +0,2 és 0 mm. Jeldlje a
méretezett alkatrészrajzon!

Az alkatrész egészére 3,2 um nagysagu atlagos érdességet irjon el6 a tlirésezett @50 méreti
furat és a fogazat profiljanak kivételével! Ezek érdességét 0,8 um-re irja eld!



3. feladat

A szemléltet6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a toldéelem alkatrész méretezett alkat-
részrajzat!

Horonyszélesség: 8 mm
Horonymélység: 4 mm

(Teljes hossz: 60 mm) M10

(A letorések szoge: 45°)

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

- Anyillal jeldlt iranybol készitett nézet (eloinézet) helyén a menetes csap kivételével metszetben
abrazolja az alkatrészt!

- Az M10 menetes furat az @13 keresztirdnyu atmené furatban végzodik.

- A horony szélességét az @13 keresztiranyu furat fliggéleges szimmetriasikjaval — mint metsz6-
sikkal képzett szelvény segitségével — a vetileten kivul mutassa meg!

- Arajz méretaranyat M1:1-re valassza! —-Készitse el a mérethaldzatot! A mérethaldzat felépitése-
kor kertlje a lancszer( méretezeést!

- Az @13 mm furat méretének tlrésjele H7. Ennek tlrésnagysaga 18 ym. Adja meg a rajzon a
tlrés jelolését, és készitse el a helyesen kitoltott tlréstablazatot!

- Az alkatrész egészére 3,2 um nagysagu atlagos érdességet irjon el6 a tlirésezett @13 mm ke-
resztfurat kivételével! Ennek atlagos érdességét 0,8 um-re irja eld!



4. feladat

A szemlélteté6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg az alkatrész méretezett alkatrészrajzat!

Teljes magassag: 30 mm N

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

A nyillal jeldlt irdnybdl készitett nézet (eldinézet) helyén félnézet-félmetszetben abrazolja az al-
katrészt!

Az alkatrész 124 mm atmend Uregének abrazolasakor alkalmazza a sikfelllet jelzését!

A fellinézetet féInézetben abrazolja!

A rajz méretaranyat M1:1-re vélassza!

Készitse el a mérethaldzatot! —A 124 mm atmend Ureg méretének tiirésjele F7. Ennek alapelté-
rése 20 um, tlrésnagysaga 21 um. Adja meg a rajzon a tiirés jelolését, és készitse el a helyesen
kitoltott tiréstablazatot!

Az alkatrész egészeére 6,3 ym nagysagu atlagos érdességet irjon elé a 124 méretii atmené Ureg
fellileteinek kivételével! Ezek érdességét 1,6 um-re irja eld! Az alkatrész felsé sikfellletének
siklapusag-tiirése 0,08 mm. A tiirés elirasat adja meg a rajzon!



5. feladat

A szemlélteté6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a persely nevii alkatrész méretezett al-
katrészrajzat!

2x45°
a furat mindkét végén

@30x10

M24x1,5
atmeno

Laptavolsag: 40

@48x20

C Teljes magassag: 43 mm

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

- Anyillal jeldlt irdnybdl készitett nézet (elélnézet) helyén félnézet-félmetszetben abrazolja a per-
selyt!

- A megfelelé helyen (helyeken) alkalmazza a sikfelllet jelzését!

- Alelapolt rész keresztmetszetét a metszdsik nyomvonalédban elhelyezett szelvénnyel mutassa
meg!

- A rajz méretaranya M1:1 legyen! —Készitse el a mérethalozatot! A mérethaldzat felépitésekor
kerilje a lancszer( méretezést!

- A 40 mm laptavolsagu lelapolas méretének tlirésjele f7. Ennek alsé eltérése —50 um, felsd elté-
rése —25 um. Adja meg a rajzon a tlirés jelolését és készitse el a helyesen kitoltott tliréstablaza-
tot!

- Az alkatrész egészére 6,3 um nagysagu atlagos érdességet irjon el a lelapolt felliletek kivételé-
vel! A lelapolt fellletek érdességét 1,6 um-re irja eld!



6. feladat

A szemléltet6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a kormos rogzité méretezett alkatrész-

rajzat!
%) 5x45°
M8 (mintkét oldalon)

3x45° 250 5 \ N\ Furat 66 mm mély @34 méret(,
~+ */ bels6 véglapjanak lekerekitése R3
R2 ) ' P,

%,
& Teljes hossz: 100 mm

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

- Az alkatrész hossziranyu furata Iépcs6s atmend furat.

- Hasznalja fel a kdvetkezé oldalon elhelyezett vazlatot! A hianyzd nézetet ehhez viszonyitva az
eurdpai nézetrendnek megfeleléen készitse el!

- Anyillal jelélt iranybdl készitett nézet félnézet-félmetszet legyen!

- Arajz méretaranya 1:1!

- A 18H7 méretii furat tlirésnagysaga 18 um. A mérettliréseket megfelelé mddon adja meg a raj-
zon!

- Ahossziranyu atmené Iépcsés furat hengeres fellleteinek atlagos fellileti érdesség-eléirasa 1,6
um, a tobbi felileté egységesen 6,3 um. Jeldlje a rajzon!

- A 42 mm széles lelapolas sik fellleteinek parhuzamossag-tiirése 0,05 mm. Jeldlje a rajzon!




7. feladat

Az axonometrikus kép alapjan szerkessze meg az ulék el6Inézetét és feliilnézetét tartalmazé al-
katrészrajzat!

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

- Azeldlnézet iranyat a nyil jelzi.

- M 1:1 méretarannyal dolgozzon!

- Az alkatrész eldInézetét félnézet-félmetszetben abrazolja!

- Afelliinézet teljes nézet legyen!

- Az @30 méretii furatra H7 tirést irjon el6, melynek nagységa 21 pym! A tiirésezett méret adatait
tlréstabla segitségével tliintesse fel a rajzon!

- Az alkatrészben talalhato, forgacsolassal elkészitett hengeres Ureg fenékfelliletének atlagos fe-
|ileti érdesség-elbirasa 3,2 um, a tobbi fellileté 6,3 um. Jeldlje a rajzon!



8. feladat

A szemlélteté6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a tarcsa méretezett alkatrészrajzat!

@8 (6 db) 2100x20

atmend kupos furat
hossza 40 mm

Teljes hossz: 45 mm 1,5x45°
Lyukkér: @75 mm

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

- Anyillal jelélt iranyabdl készitett nézet helyén teljes metszetben &brézolja a tarcsat!

- A horonyszélesség és az 18 méretii furatok helyzetét egy Ujabb nézeten mutassa meg, melyen
alkalmazza a félnézet és a helyi nézet egyszer(sitési lehetdségeit!

- Arajz méretaranya 1:1 legyen!

- Készitse el a mérethalozatot!

- A6 darab 18 méret( furat 15 mm hosszu atmend furat.

- Akupos furat jellemzéi:

o az abran lathato kis atmér6: 30 mm,
o az abran nem lathaté (takarasban 1év6) nagy atmérd: 40 mm.

- Akupos furatot a kis atméréjével, a hosszaval és a kiipossaganak (arany vagy szazalék) meg-
adasaval méretezze!

- Akupos furatban Iév6 reteszhorony méretei:

o ahorony szélessége: 8 mm -33,3 méret hatareltérései: +0,2 és 0 mm.

- Az 160 mm-es kiilsé hengeres felillet tlirése alapcsaprendszerd, IT7 pontossagi fokozatu, tlirés-
nagysaga 30 um. Adja meg a rajzon a tlrés jelolését és készitse el a helyesen kitoltott tlrestab-
lazatot!

- Az alkatrész egészeére 3,2 ym nagysagu atlagos erdesseget irjon elé az 160 tlirésezendd méreti
felilet kivételévell Ennek érdességét 1,6 um-re irja elé! —irja el6 a tarcsa hatso (nem lathato) sik
felliletének homlokUitéstiirését a tlirésezendd 160 méretli hengeres feliilet tengelyéhez viszo-
nyitva! Az Gtés tlirése 0,05 mm.



9. feladat

A szemléltet6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a kipos kozdarab méretezett alkatrész-
rajzat!

a végén kozpontosan
M12x15/@18x10

kiphossz 40 mm
a kipossag 1:20

@30x10
@40x10
@50x10

@25x15
(zsakfurat)

(Teljes hossz: 75 mm)

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

- Arajzot egyetlen, megfeleléen valasztott nézetben készitse el, az lireges részek abrazolasara
kitoréseket alkalmazzon!

- A menetes furatban a menet kifutasara tovabbi 5 mm furathossz szlikséges! —A rajz méretaranya
1:1!

- Az 025 méretli zsakfurat atméréjének tlirése H7. A méret felsé eltérése +21 um, alsé eltérése 0.
A tlirésezett méret adatait tliréstabla segitségével tlintesse fel a rajzon!

- Atlrésezett furat és az 40x10 kils6 hengeres fellilet atlagos felileti érdesség-el6irasa3,2 pym,
a tobbi fellileté egységesen 6,3 um. Jeldlje a rajzon!

- A 40 mm hosszu kupfeliilet kipossagat jelélje a rajzon!

- A menetes furat méretezésének kivételével a hosszirany mérethaldzat felépitésénél bazis jel-
legli méretezést alkalmazzon! Bazisként az alkatrész két végsé homlokfeliletét hasznalja!



10. feladat

A szemléltetd axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a fogazott alkatrész méretezett alkatrészrajzat!
A fogazat elemi egyenes hengeres fogazat.

(Teljes hossz 50 mm)

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!
- Anyillal jelolt iranyabdl készitett nézet félnézet-félmetszet legyen!
- Ha szilkséges tovabbi nézet, azt célszeriien valassza meg!
- Arajz méretaranya 1:1!
- Az alabbi adatok felhasznalaséaval hatarozza meg az @25H7 és a 40h7 méretek also és felsé
eltéréseit, majd készitse el a kitoltott tlréstablazatot!

mérettartomény mresrn{igysag IT7
pontossagi fokozathoz
um
18 - 30 21
30-50 25




Az @25H7 furat és a furatban lévé reteszhorony mélységének egyittes tlirésezett mérete
200328,,+.

A méretet jelolje az alkatrészrajzon!

Az alkatrész egészére 6,3 um nagysagu atlagos érdességet irjon elé az alabbi feliletek kivételé-
vel:

az @25H7 furat hengeres fellletének atlagos érdességét 1,6 pm-re,

a fogazat profiljanak atlagos érdességeét 0,8 um-re irja eld!

irja elé a fogazat radialis iitésének tlirését a furat tengelyvonalahoz viszonyitva! A radialis (ités
tlrése 0,02 mm.

A fogazat szlikséges adatait az alabbi fogaskerék-tablazat tartalmazza:

Fogaskerék-tablazat
Elemi egyenes hengeres fogazat
Megnevezés Jel Erték
fogszam z 20
modul m 3 mm
labhézag c 0,5 mm
osztokor atmérd d 60 mm
fejkor atmérd da 66 mm
labkér atmérd ds 53 mm




11. feladat

A szemléltet6 axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a tarcsa méretezett alkatrészrajzat!

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

A kovetkezd oldalon elkezdett vazlaton megrajzolt tengelyvonalat a nyil iranyabdl alkotott nézeti
kép szerkesztésére hasznalja fel!

Az alkatrész mésik nézetét beforditott metszettel hozza Iétre!

M2:1 méretarannyal dolgozzon!

Az @14 méretli furatra F7 tlrést irjon eld! Az igy tlrésezett méret felsé eltérése +34 pm, alsé
eltérése +16 um.

A tlirésezett méret adatait tliréstabla segitségével tiintesse fel a rajzon!

Az alkatrész 6sszes felliletének atlagos fellileti érdesség-elbirasa 3,2 um. Jeldlje a rajzon!

Az R5-8s kimunkalasok és az M6-os menetes furatok kozéppontjai 40 mm-es lyukkoron helyez-
kednek el.



12. feladat

A szemlélteté axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a talp nevi alkatrész méretezett alkatrészraj-
zat!

@28H7
(4tmend)

(N
Elolnézet
iranya
- Anyillal jelolt iranyabdl készitett nézetet Iépcsds metszettel alakitsa ki, a fellilnézet teljes nézet

legyen!

- Arajz méretaranya 1:1.

- Az @28H7 furat méretének fels6 eltérése +21 um, alsd eltérése 0. A tlirésezett méret adatait
tlréstabla segitségével tiintesse fel a rajzon!

- Atlirésezett furat atlagos felilleti érdesség-el6irasa 1,6 um, a tobbi fellileté egységesen 6,3 um.
Jeldlje a rajzon!



13. feladat

A szemlélteté axonometrikus kép alapjan szerkessze meg a kormos tarcsa méretezett alkatrészrajzat!

@45

4x45°

%

N
’l CSEIk ezen az oldalon,
% a végétdl 12 mm-re

-

A rajz készitésekor vegye figyelembe az alabbiakat!

- Hasznalja fel a kvetkezd oldalon elkezdett vazlatot!

- Anyillal jelélt iranybdl készitett nézet félnézet-félmetszet legyen!

- Arajz méretaranya 1:1.

- Az 50 mm-es laptavolsagra irjon el6 IT7 pontossagu tlrést alaplyukrendszerben! Ennek tlirés-
nagysaga 25 ym.

- A 24HT7 méret tlirésnagysaga 21 um. A mérettiiréseket adja meg a rajzon!

- Afurat atlagos fellleti érdesség-el6irasa 1,6 um, a tobbi felileté egységesen 3,2 um. Jeldlje a
rajzon!

- A 15 mm széles hornyok szimmetriatlirése a 46 mm széles kormokhoz viszonyitva 0,1 mm. Je-
I0lje a rajzon!






